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Wg. Rozdzielnika

Dotyczy: Cz. VII - Odpowiedzi na pytania Wykonawcéw w sprawie Nr 17/2023 - SWZ
zdnia 13.10.2023r. ,,Modernizacja systemu cieplowniczego Elektrocieplowni
Ciechanéw Sp. z o.0. polegajaca na budowie kotlowni bazujacej na produkcji
energii ze spalania biomasy”.

W zwigzku z pytaniami Wykonawcoéw, Zamawiajacy na podstawie SWZ rozdziat 11
»SPOSOB KOMUNIKACII ORAZ WYJASNIENIA TRESCI SWZ ” zgodnie z ust. 11.7.
udziela nastepujgcych wyjasnien:

WYJASNIENIE VII
Pytanie Nr 1
Whnioskujemy o okres$lenie minimalnych standardow technicznych dla materialow
ogniotrwatych zastosowanych do wykonania wymuréwki kotla biomasowego. Jako$¢
materiatdw ogniotrwatych ma istotny wplyw na trwato§¢ wymurowki. Jak wskazuje
doswiadczenie okresy miedzy remontowe dla wymurowek w zalezno$ci od zastosowanych
materialéw 1 warunkow pracy wynosza od kilku do ponad dwudziestu lat.
Ponadto w kotle wodno-rurowym bardzo waznym parametrem jest odpornos¢ na zmegczenie
cieplne. Tradycyjnym od lat produkowanym materiatem, spelniajagcym te wymagania jest
andaluzyt.
Proponujemy zapis w PFU:
,Minimalne wymagania materiatowe na wymurowke kotta to andaluzyt o zawartosci A1203
minimum 50% lub inny material ogniotrwaly o zawartosci AI203 minimum 50% 1 nie gorszej
od andaluzytu odporno$ci na zmgczenie cieplne”.

Odpowiedz Nr 1
Do punktu 3.2.7.1 PFU dodaje si¢ zdanie:
»Wymurowka kotla z materiatlow nisko cementowych z zawartoscig AL203 minimum 44%.”

Pytanie Nr 2

Whnioskujemy o okre$lenie minimalnych standardéw technicznych dla materiatow
zastosowanych do budowy ekonomizera kondensacyjnego.

Jako$¢ stali nierdzewnej zastosowanej do budowy wymiennika kondensacyjnego ma istotny
wpltyw na jego trwalos$¢. Czotowi europejscy producenci wymiennikéw kondensacyjnych nie
stosujg stali gorszych niz 14401 wg EN. SpotkaliSmy si¢ z przypadkami wykonania
wymiennikow ze stali znacznie gorszych co miato fatalny wplyw na ich trwatos¢.
Proponujemy zapis w PFU:

»~Zamawiajacy wymaga, aby materiaty uzyte do budowy ekonomizera kondensacyjnego byly
nie gorsze niz stal 14401 wg EN, bez wzgledu na konstrukcj¢ wymiennika. Dotyczy to takich



elementdw wymiennika jak ptomienidowki, sita, walczak - przy budowie ptomieniowkowej
wymiennika, lub rury, kolektory, obudowa sita - w przypadku wymiennika wodnorurowego.

Odpowiedz Nr 2

Zamawiajacy wymaga, aby materiaty uzyte do budowy ekonomizera kondensacyjnego byly nie
gorsze niz stal 14401 wg EN, bez wzgledu na konstrukcje wymiennika. Dotyczy to takich
elementow wymiennika jak ptomienidwki, sita, walczak - przy budowie ptomieniowkowe;j
wymiennika, lub rury, kolektory, obudowa sita - w przypadku wymiennika wodnorurowego.

Pytanie Nr 3

Whioskujemy o dopuszczenie jako rozwigzania rownowaznego zastosowanie ekonomizera
kondensacyjnego o konstrukcji wodnorurowe;j.

Uzasadnienie:

Zaproponowany przez Zamawiajagcego w PFU 1 projekcie budowlanym pionowy ekonomizer
ptomieniowkowy jest typowym ekonomizerem kondensacyjnym stosowanym w przemysle
drzewnym do pracy mieszanej skruberowo-wymiennikowej. Czg¢$¢ skruberowa stuzy do
produkcji cieptej wody dla doldéw panelniczych drewna, a cze¢$s¢ wymiennikowa stuzy do
produkcji niskotemperaturowej cieplej wody dla potrzeb socjalnych 1 produkcyjnych.
Oczywiscie przy odpowiednio duzej powierzchni wymiany ciepta mozliwa jest praca
calkowicie wymiennikowa. W ekonomizerze tym nie ma problemu z czyszczeniem
powierzchni wymiany z pytow, jak to ma miejsce w kotlach, poniewaz spaliny sg juz po
elektrofiltrze a dodatkowo kondensujaca woda wymywa resztki pytow. Technicznie przy tej
samej powierzchni wymiany ciepta wymienniki te s3 rownowazne. Eksploatacyjnie wymiennik
wodnorurowy jest latwiejszy w ewentualnych naprawach.

Proponujemy zapis w PFU:

»Ekonomizer kondensacyjny moze by¢ konstrukcji ptomieniéwkowej lub wodnorurowej o
powierzchni wymiany ciepta nie mniejszej niz 450 m2.”

Odpowiedz Nr 3
Dopuszcza sie alternatywnie, rozwigzanie rownowazne poprzez zastosowanie ekonomizera
kondensacyjnego o konstrukcji wodnorurowej, posiadajacego parametry zdefiniowane w PFU.

Pytanie Nr 4

Whioskujemy o dopuszczenie jako rozwigzania rownowaznego zastosowanie pionowego kotta
ptomienidéwkowego z pneumatycznym systemem zdmuchiwania pytow.

Uzasadnienie:

W latach siedemdziesigtych i1 osiemdziesigtych ubieglego wieku w Europie podstawowym
kottem do spalania biomasy byt kociot ptomienidwkowy poziomy. W miar¢ zwigkszania si¢
mocy tych kotléw pojawit si¢ problem z czyszczeniem ptomienidéwek z zalegajacego w nich
pytu spowodowana coraz wigksza dtugoscia ptomieniowek. W odpowiedzi na ten problem w
latach dziewig¢cdziesigtych ubieglego wieku wigkszos¢ czolowych europejskich producentéw
kotléw biomasowych zaczeta budowac kotly wodnorurowe bazujace na konstrukcji kottow
weglowych. Upowszechnienie zastosowania w kottowniach biomasowych pionowych kottow
ptomieniowkowych w Europie na poczatku lat dwutysigcznych wyeliminowato problemy z
czyszczeniem kotlow z pytow. Podstawowe zalety kotlow ptomieniowkowych pionowych, w
stosunku do kotléw wodnorurowych, to:

1. Wyzsza 0 0,5 — 1% sprawnosc¢ cieplna (w stosunku do kottdow wodno-rurowych)

2. Mniejsze problemy z czyszczeniem kottow.

Obecnie w Europie stosowane sg nastepujace konstrukcje kottdéw biomasowych:

1. W zakresie mocy do 8 MW

- kotly plomieniowkowe pionowe



- kotty ptomieniowkowe poziome

- kotty wodnorurowe - bardzo rzadko

2. W zakresie mocy 8 + 15 MW

- kotly ptomieniéwkowe pionowe

- kotlty wodnorurowe - rzadko

- kotty ptomieniowkowe poziome - bardzo rzadko.

3. Dopiero w zakresie mocy powyzej 15 MW standardem jest kociol wodnorurowy, kotty
ptomienidéwkowe ze wzgledow logistycznych sg rzadko stosowane.

Proponowany zapis w PFU:

»Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie kotla ptomieniéwkowego pionowego z systemem
pneumatycznego czyszczenia jako rozwigzania rownowaznego”.

Odpowiedz Nr 4

Przedmiotem trwajgcego post¢powania jest budowa kotta wodnego na biomase w zabudowie
monoblokowej z wuwagi na konieczno$§¢ dostosowania rozwigzan budowlanych
i technologicznych do przewidzianej w pozwoleniu na budowe adaptacji istniejacych obiektow
kubaturowych. Nie przewidujemy bowiem rozbudowy obiektow kubaturowych poza
przewidzianymi w obowigzujacym PB. Rozwazane na etapie PB technologie oraz
przewiedziane obecnie rozwigzania technologiczne pozwalaja na wykorzystanie istniejacych
obiektow i utrzymaniu funkcjonalno$ci infrastruktury drogowej. Warunkiem zastosowania
robwnowaznego rozwigzania technologicznego jest: zachowanie przewidzianych w PB
rozwigzan architektonicznych i budowalnych, w tym adaptacji istnicjacych obiektow z
zachowaniem uwarunkowan p.poz. oOraz zagospodarowania terenu przy dotrzymaniu
zakladanych terminow realizacji projektu.
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